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Die Informationen in dieser Prªsentation wurden von Herrn Neil Froc (Berufsingenieur), eine  ñQualifizierte Personò, 

überprüft.

Der ĂPreliminary Assessmentñ-Report vom 5. März 2010 von Wardrop Engineering Inc. (WARDROP), eine  Tetra Tech 

Firma, beinhaltet die Verwendung des Begriffs Ăinferredñ Mineral-Ressource, welcher jedoch geologisch gesehen als zu 

spekulativ angesehen wird, um eine Wirtschaftlichkeits-Erwägung als mineralische Reserve zu legitimieren. Der Report 

bzw. die Studie ist lediglich  Ăvorlªufigerñ (Ăpreliminaryñ) Natur und es gibt keine Sicherheit, dass die erwªhnten 

Szenarien des Abbau, der Metall-Produktion oder des Cash-Flows auch tatsächlich  jemals realisiert werden. 

Mineralische Ressourcen sind keine mineralischen Reserven und haben keine Abbauwürdigkeit bewiesen.

Diese Präsentation verwendet die Ressourcen-Begriffe Ămeasuredñ, Ăindicatedñ und Ăinferredñ. Wir weisen U.S.-

Investoren darauf hin, dass während diese Begriffe von kanadischen Behörden erkannt und benötigt werden, die U.S. 

Securities & Exchange Commission sie nicht anerkennt. U.S.-Investoren seien darauf hingewiesen, nicht davon 

auszugehen, dass Teile oder die gesamte mineralische Lagerstätte dieser Kategorien jemals in eine Reserve 

umgewandelt werden.

Die Prªsentation enthªlt Aussagen ¿ber die Zukunft (Ăforward looking statementsñ). Derartige Zukunftsaussagen 

beinhalten eine Reihe von bekannten und unbekannten Risiken, Ungewissheiten und anderen Faktoren, welche dazu in 

der Lage sein können, die Ergebnisse, Performance oder Errungenschaften der Unternehmenspläne zu verändern. 

Bekannte Risiken beinhalten u.a. Finanzierungsrisiken, Rohstoffpreisrisiken, Planungsrisiken, und Ingenieursrisiken. 

Leser seien davor gewarnt, sich nicht übermäßig auf derartige Zukunftsaussagen zu verlassen, da sie sich lediglich auf 

den Zeitpunkt der Aussage beziehen, so dass Leser derartige Zukunftsaussagen im Zusammenhang mit der 

fortwährenden Veröffentlichspflichten des Unternehmens sehen sollten, welche auf www.sedar.comeingesehen werden 

können.

Vorsichtsaussage
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Kurz -Darstellung / ñExecutive Summaryò

Å Grosse Sulfid-Nickel-Ressource in British Columbia

Etwa 75 Millionen Pfund Nickel pro Jahr über 24 Jahre Minen-Laufzeit 

ïzudem setzt sich die Lagerstätten gen Norden und in die Tiefe fort.

Å Fähigkeit, sauberes & hochgradiges Nickel-Konzentrat zu produzieren

Aktuelle ñLocked Cycleò-Tests beweisen >15% Ni mit <8% MgO.

Å Neu-Bearbeitung & Aktualisierung des ñPreliminary Assessmentò-Reports 

unter Berücksichtigung der Konzentrats-Verkaufsoption

Fertigstellung bis 4. Quartal 2011

Å Entwicklung der Infrastruktur in B.C. geht mit dem Turnagain -Projekt -

Zeitplan einher

Å Das Management und der Vorstand widmen sich der Projekt-Umsetzung

Å Aussichtsreiches Platin/Palladium-Explorationsprojekt
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Kanadischer Projekt-Standort
Politisch stabiles Rechtssystem

Turnagain 

Projekt

Vancouver

.
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Standort im Nord-Westen von British Columbia
Minenfreundliche Gegend

Hochdotierte Minen-Gesetzte mit 

Infrastruktur -Unterstützung.

ÅStrassen

(Strassenbelag nach Dease Lake)

ÅElektrizität

(Erweiterung bis Bob Quinn 2013)

ÅHafen

(Stewart verschifft bereits Konzentrate) 

ÅAusgebildete lokale Minen-Arbeiter

Die Grundlagen existieren bereits, 

um eine neue Mine zu unterstützen.
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Betriebs-Layout und Aufbau
(WARDROPs ñPreliminary Assessmentò vom April 2010) 

64 kms



Turnagain repräsentiert heutzutage eine der grössten nicht-entwickelten Nickel-

Sulfid-Ressourcen der Welt ïund die Lagerstätte setzt sich fort gen Norden & Tiefe.
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Lagerstätte von Weltklasse-Format
Signifikante Sulfid-Nickel-Ressource

Cut-off Gehalt 0,10 % Ni Tonnage Ni % Co %

Measured 213.270.000 0,230 0,014

Indicated 481.742.000 0,210 0,014

Measured & Indicated 695.012.000 0,216 0,014

Inferred 510.818.000 0,199 0,014

0 2 4 6 8 10

Turnagain (Hard Creek)

Dumont (Royal Nickel)

Yakabindie (BHP)

Sheba Ridge (Aquarius/Anglo)

Kabanga (Xstrata)

Milliarden Pfund Nickel

Measured plus Indicated

Inferred

Turnagain-Ressource



Das sich abzeichnende Defizit  
Passendes Timing
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Quelle : Brook Hunt ïeine Firma von  Wood Mackenzie

Globale Schmelzerei-Kapazitäten vs. Konzentrat-Angebot



Schmelzerei-Qualität des Konzentrats
Aktueller Metallurgie -Durchbruch
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Test

ñHead Gradeò 

bzw. 

Durchschnitts-

Mineralisation

Total Ni %

Konzentrat

Ni % Ni Gewinnung (%) MgO (%) Fe/MgO

LCT-1 0,31 16,0 65,0 7,8 4,7

LCT-2 0,33 21,3 62,1 7,0 4,6

LCT-V26 0,21 24,5 49,1 3,9 9,2

ñLocked Cycleò-Testergebnisse

(Nov. 2010 ïheute)



Metallurgie-Durchbruch
Signifikante Veränderung
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ÅDas neue metallurgische System hat das Magnesium-Problem 

erfolgreich gelöst 

ÅDer Einsatz von Dispersionsmitteln löst die Magnesium-Minerale 

vom Gestein, so dass Pentlandit unbelastet ausgeschwemmt wird

ÅDie einzigartige Lagerstätten-Mineralogie ermöglicht hohe 

Konzentrations-Anteile

ÅKonzentrate mit Gehalten von 15% ï25% Ni und wenig MgO 

würden ein exzellentes Eingangsmaterial für jede Schmelzerei 

weltweit bedeuten



Laufendes Metallurgie-Programm
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ÅOptimierung des metallurgischen Systems

ÅNoch 30 von insgesamt 54 Tests während der aktuellen Phase

ÅBestätigungs-Bohrungen

ÅVerfeinerung der Gehalts-/Gewinnungs-Kurven 



Turnagain Kapital -Kosten
(WARDROPs ñPreliminary Assessmentò vom April 2010) 

Arbeitskapital i.H.v. US$50,6 Millionen und vorhaltendes Kapital 

i.H.v. US$628,2 Millionen einschliesslich der Re-Urbanisierungs-

und Schliessungs-Kosten sind im Finanzmodell berücksichtigt. 

Neuer 

Flotations-

Prozess 

eliminiert den 

Bedarf einer 

Raffinerie.

Das Resultat ist 

eine Reduzierung 

der Kosten für 

eine 

Infrastruktur   

vor Ort und 

ausserhalb, 

Eigentümer-

Kosten, EPCM, 

indirekte Kosten 

& Kontingenz
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Beschreibung US$ x 1.000 %

Mine 202.765 6,9%

Verarbeitungsanlage 532.169 18,2%

Raffinerie 814.533 27,8%

Abraum-Management 39.230 1,3%

Infrastrukturvor Ort 201.589 6,9%

Infrakstrukturausserhalb 319.808 10,9%

Kostendes Besitzers 78.597 2,7%

EPCM  178.067 6,1%

IndirekteKosten 228.504 7,8%

Kontingenz 330.093 11,3%

Gesamt 2.925.355 100%



C1* - Betriebskosten-Schätzung

(WARDROP ñPreliminary Assessmentò - April 2010) 

Bereich US$/Tonne

Erz

US$/lb Ni

Abbau(ñminingò) 2,12 0,85

Gesteinszerkleinerung(ñmillingò) 4,20 1,70

Veredelung(Raffinerie) 3,14 1,27

Abraum-Management (ñtailings management 

facilityò)

0,22 0,09

Generellund Verwaltung 0,26 0,11

Transport/Versicherung/Repräsentanz 0,70 0,28

Gesamt 10,65 4,30

Kosten in $/lb Ni-Metall inkl . Einnahmen

durch Cobalt-Beimengungen

3,30

* Die C1-Betriebskosten (ñoperating costsò) definierensichalsCash-

Kosten, die bei jedemVerarbeitungsschrittanfallen, angefangenbeim

AbbaubishinzumgewonnenenNickel-Metall, das in den Markt geliefert

wird; inkl. EinnahmendurchCobalt-Beimengungen(ñnet of by-product 

credits from cobaltò). 
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Neuer 

Flotations-

Prozess wird 

diesen Schritt  

aufheben und 

mit Schmelzerei-

Kosten ersetzen



Management

Mark Jarvis ïPräsidentCEO & Direktor

Herr Jarvisbesitztmehrals25 JahreErfahrungmit derExploration& Entwicklungvon mineralischenRessourcen,

sowohl Öl & Gasals auchMetalle. Nach einer Karriere als Aktien-Broker im Bereichder Explorationsprojekt-

FinanzierungwechselteHerr Jarvis1996auf die unternehmerischeSeitedesGeschäfts. Er trat demAufsichtsrat

von Ultra Petroleumzu einerZeit bei, alsesnochein kleinesÖl- & Gas-Explorations- & Entwicklungs-Projektmit

einergrossenunkonventionellenGas-Lagerstättewar. Als Finanz-Direktor beschaffteer dasKapital, dasnötig war,

um dasKonzeptnachweisenzu können& um ausreichendProduktiontätigenzu können,damitweiteresWachstum

mit Schuldenfinanziertwerdenkonnte. Ultra Petroleumwuchsmit einerMarkt-Kapitalisierungvon $10 Millionen

auf aktuellmehrals$7 Milliarden an. Herr Jarviswurdeim Januar2004zumCEO& Präsidentenvon HardCreek

Nickel Corp. ernannt. WährendseinerAmtszeiterbohrtedasUnternehmeneineriesigeNickel-Sulfid-Lagerstätte&

hatein TeamaustalentiertenExpertengeformt,dassichderRessourcen-Entwicklungwidmet.

Gary JohnsonïDirektor

Herr Johnsonist ein Metallurge mit über 30 JahrenErfahrungin allen Bereichender Minen-Industrie. In seiner

jungen Karriere gewann er breitgefächerteProduktions- und Projekt-Erfahrung mit diversen Metallen bei

Produktionsbetriebenin Afrika und Australien. Späterwurdeer Teil desTeams,dasdie metallurgischePilot-Anlage

für dasriesigeRoxbyDowns(auchalsOlympic Dambekannt)Kupfer-Gold-Uran-Projektin Süd-Australiensteuerte.

Herr Johnsonarbeitete10 Jahreals Chef-Metallurgebei einemgrossenGold-Produzenten,wonacher 1998 seine

eigeneFirma mit Spezialisierungauf hydrometallurgischeBeratunggründete. WährenddieserZeit arbeiteteer eng

mit LionOreMining Internationalzusammen,um denActivox-Prozesszur Aufbereitungvon Sulfid-Konzentratenzu

entwickeln. Im Jahr 2006 akquirierte LionOre die Firma von Herrn Johnsonund er trat LionOre als ĂSenior

Executiveñbei. Im Jahr 2007 wurde LionOre erfolgreich von MMC Norilsk Nickel übernommen. Herr Johnson

wurde 2009 zum Geschäftsführer(ĂManagingDirectorñ)der Norilsk-Projekte in Australien. Herr Johnsonführt

mittlerweileseineigenesBeratungs-Unternehmen,dasauf höchstemNiveauüberMetallurgieundStrategieberät.

Tom Milner, Berufsingenieur (P. Eng.) ïDirektor

Her Milner hat einen Bachelor-Abschluss in Bauingenieurswesen von der Carleton University und einen Master-

Abschluss in Minen-Ingenieurswesen (ĂMining Engineeringñ) von der McGill University seit 1972. Im Jahr 2003 

wurde Herr Milner mit der Ehrenmedaille ĂDistrict ProficiencyMedalñ vom Canadian Institute of Mining 

ausgezeichnet, um seinen Beitrag zur Entwicklung der Minen-Industrie auf lokalem Distrikt-Level anzuerkennen. 

Herr Milner war der COO (ñChief Operating Officerò) von TasekoMines Ltd.  und für die erfolgreiche

Wiederinbetriebnahmedes Kupfer-Molybdän-TagebausnamensGibraltar Mine im Jahr2004 im zentralenSüden

von British Columbia (Kanada) verantwortlich. 14



Management

Lyle Davis,Berufsingenieur (P. Eng. Alberta) ; MBA ïNicht-Exekutiver Aufsichtsratsvorsitzender& Direktor

Herr Davis ist ein unabhängigerDirektor vom Unternehmenund der Aufsichtsratsvorsitzende. Herr Davis ist der

Geschäftsherrder EllardeeGroup Capital Inc., eine Firma die er 1999 gründete,um börsengelisteteUnternehmen

betrieblicheFinanz-, Beratungs- undManagement-Dienstleistungenanzubieten. Er besitzteinenBachelor-Abschlussin

Bauingenieurwesen(ĂCivil Engineeringñ)von derQueenôsUniversity und einenMBA-Abschlussvon der University

of British Columbia,und ist Mitglied der Associationof ProfessionalEngineers,Geologists& Geophysicistsvon

Alberta (Kanada). Herr Davis ist ein Direktor bei denFirmenCondorResourcesInc. undLock+LoadRetainingWalls

Ltd.

George Sookochoff(B. Comm.) ïDirektor

Herr Sookochoffgraduierte an der University of British Columbia 1975 mit einem Bachelor in ĂCommerceñ. Zur Zeit 

fungiert er auch als Präsident & CEO von International PBX Ventures. Er wurde im November 2003 zum Direktor von 

Hard Creek Nickel ernannt. Herr Sookochoffbesitzt über 27 Jahre Erfahrung in der Junior-Minen-Explorationsbranche.

Neil Froc, Berufsingenieur (P.Eng.) ïLeitender Vize-Präsident 

Herr Froc hält einen Abschluss in Geologie-Ingenieurswesen von der University of Saskatchewan(Kanada). Er ist 

ein registrierter Berufs-Ingenieur bei der Associationof Professional Engineers & Geoscientistsvon British 

Columbia (Kanada). Seit Juni 2006 leitet Herr Froc das technische Team aus Geologen, Metallurgen und Minen-

Ingenieuren, welche die Turnagain-Lagerstätte explorieren und entwickeln.
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Aussichtsreiches

PGM-Explorations-

Projekt

Das Pt/Pd-Ratio ist mit 1:1 konstant 

durch den gesamten 

ultramafischen Turnagain-Komplex 
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